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配置汇专自主研发智能化超声加工技术，解决难加工材料的加工痛点

多层防护，采用迷宫结构、正压密封及特殊集尘设计，防护等级高

对称式龙门设计，高刚性横梁立柱一体式铸件床身，具有极佳的吸震
性能、精度保持性、动态特性和热稳定性

可配置高精度光栅尺，实现全闭环控制，重复定位精度可达2μm

可选配大风量、大功率单机滤筒式吸尘系统

可选配手持吸尘器，移动作业，吸尘更彻底

超声精密石墨加工中心

配置汇专自主研发智能化超声加工技术，解决难加工材料的加工痛点

桥式龙门结构，低重心设计，短悬伸，超强刚性，减少热应变

标配高精度光栅尺，实现五轴全闭环控制

配置大功率、大扭矩、高速超声主轴

多种规格链式刀库， 容量24~120T

可配置自动灭火装置，降低易燃易爆材料加工风险

配置西门子840D sl或SINUMERIK ONE五轴联动数控系统

超声立式五轴联动加工中心

配置汇专自主研发智能化超声加工技术，解决难加工材料的加工痛点

多种丝杠导轨防护可选，满足硬脆材料、金属材料加工需求

可选配单 / 双刀库

主轴转速可选，最高可达40,000rpm

标配光栅尺，全闭环控制，高精度加工，定位精度可达 5μm，重复
定位精度可达 3μm

配合高精度测头，可实现在机测量功能

可配置离心过滤及袋式过滤等多级过滤系统

超声绿色雕铣加工中心

引用数据为汇专实验室数据或客户现场测试数据，可能发生变化。汇专公司保留对相关条件的解释权。



适用于硬脆材料的钻孔加工，有效减少孔口崩边

加工碳纤维复合材料工件，孔口质量较传统刀具加工提升�倍以上

成功突破深径比��:�的单晶硅超深微孔加工

搭配汇专整体PCD钻头使用，硬脆材料螺纹加工之首选

攻牙效率较传统螺纹铣刀提高 1 倍，单孔加工成本降低 2 倍以上

刀具寿命对比传统螺纹铣刀提升��~���倍以上

可定制不同规格微径螺纹铣刀

整体PCD微钻 整体PCD螺纹铣刀
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整体PCD螺纹铣刀整体PCD微钻

官网: www.conprofetech.com     邮箱: sales@conprofetech.com

汇专科技集团股份有限公司

400-777-1111（汇专集团）/ 400-777-3333 (数控机床）/ 400-639-6288 (科益展）/ 400-639-6388 (汇先精工）    电话: 
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高转速：最高转速1500rpm
高精度：无背隙，标配26位编码器

铣车复合：既可定位铣削加工，又可高速车削加工

大负载：最大承载80KG
内置气路：内置正压迷宫气路、治具正压气路和真空气路，
设备美观，高速转动时避免折管或憋气

兼容发那科、西门子、三菱、兄弟等品牌数控机床系统


